INSTRUKCJA OBSLUGI
SZLIFIERKI STOLOWEJ] MAGNUM

TYP: DSC 125; DSC 150; DSC 175;
DSC 201,

UWAGA!
PONIZEJ PODANE SA WAZNE INFORMACIJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA.
NALEZY SIE Z NIMI ZAPOZNAC PRZED ZAMONTOWANIEM
I URUCHOMIENIEM NARZEDZIA.



OPIS URZADZENIA

—

wlacznik/wytacznik

podporka przedmiotu

obrabianego

tarcza szlifierska

ostona

szybka ochronna

mocowanie szybki

ochronnej

7. $ruba mocujaca podporki
przedmiotu obrabianego

8. Otwory mocujace

o
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INFROMACJE OGOLNE

Przeznaczenie

Szlifierki stotowe stuza do szlifowania na sucho. Szlifierki te przeznaczone sa do szlifowania
zgrubnego.

Szlifierkg¢ zaprojektowano glownie do ostrzenia nozy, dlut, przecinakéw, nozyc i narzgdzi
posiadajacych ostrza oraz do innych drobnych prac szlifierskich.

Nie jest ona przeznaczona do pracy ciaglej.

UWAGA!
Nie wolno obrabia¢ materialow zawierajacych azbest.

Uszkodzenia w czasie transportu:

Po rozpakowaniu, nalezy sprawdzi¢ urzadzenie, ze wzgledu na mozliwe uszkodzenia w czasie
transportu. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek uszkodzen, nalezy niezwlocznie
powiadomi¢ o tym fakcie instytucjg¢ dorgczajaca.

Poziom dzwi¢ku
Poziom halasu emitowanego przez szlifierkg na biegu jalowym jest nizszy od poziomu
dopuszczalnego okreslonego przez polskie przepisy, jest zatem poziomem hatasu
bezpiecznym. Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na fakt, ze poziom halasu na stanowisku obstugi
szlifierki zalezy od:

e Hatasu od innych zrédet

¢ Rodzaju materiatu obrabianego

e Intensywnos$ci obrobki

Praca dorywcza

Szlifierka stotowa DSC jest oznakowana jako urzadzenie klasy S2 (praca dorywcza). Oznacza
to, ze urzadzenie w czasie pracy musi mie¢ zagwarantowane przerwy, na schtodzenie. Przy
pracy pod stalym obciazeniem, urzadzenie nie moze pracowaé dluzej niz 15-30 min.



Przekroczenie czasu pracy, wyspecyfikowanego powyzej, moze spowodowaé przegrzanie si¢
urzadzenia. Czas przerwy powinien by¢ odpowiednio dtugi, tak aby szlifierka ostygla do
temperatury otoczenia

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Wazne!
Aby bezpiecznie uzytkowac szlifierke stolowa, nalezy bezwzglednie przestrzegaé
uregulowan bezpieczenstwa przedstawionych ponizej, celem maksymalnego

ograniczenia mozliwosci powstania urazu, badz wypadku spowodowanego niewlasciwa

obslugg lub nieznajomoscia Przepisow Bezpieczenstwa Pracy.
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e Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ elektronarzedzie, przewod zasilajacy i1 wtyczke.
Pracowa¢ mozna tylko sprawdzonym 1 nieuszkodzonym elektronarz¢dziem.
Wszystkie uszkodzone czgéci musza by¢ natychmiast wymienione przez osobg
z odpowiednimi kwalifikacjami

e Przed wszelkimi pracami przy elektronarzedziu, przed wymiang tarcz szlifierskich
lub w przypadku oddalenia si¢ od stanowiska pracy nalezy wyjaé¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazdka

e Aby zapobiega¢ uszkodzeniu przewodu elektrycznego nalezy go prowadzi¢ zawsze
z tyhu za elektronarzedziem

e FElektronarzgdzia przechowywaé w miejscach suchych i niedostgpnych dla dzieci

e Uzywac tylko oryginalnych czg$ci zamiennych

e Hatas na stanowisku pracy moze przekroczy¢ 85dB. W tym przypadku konieczne
jest stosowanie S$rodkow wytlumiajacych hatas oraz wyposazenie operatora
w ochraniacze stuchu

e W czasie pracy nalezy przyja¢ bezpieczna i stabilna pozycje. Unikaé pozycji
nienaturalnych

e Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie deszczu. Nie uzywa¢ go w mokrym lub
wilgotnym pomieszczeniu oraz w poblizu materialow tatwopalnych

e Utrzymywac¢ porzadek na stanowisku pracy

e Przed podiaczeniem szlifierki do sieci upewnic sig czy wylacznik jest wytaczony

e Nosi¢ odpowiednie, dobrze dopasowane ubranie robocze. W przypadku dilugich
wlosow zaktadac siatke¢ na wlosy. Podczas pracy elektronarzedziem zaktadaé okulary
ochronne, stuchawki ochronne oraz r¢kawice

e Sprawdzié, czy predkos¢ obrotowa podana na tarczy szlifierskiej jest rowna lub
wigksza od znamionowej predkosci obrotowej szlifierki

e Upewnij si¢ czy wymiary tarczy szlifierskiej pasuja do szlifierki

e Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze¢ szlifierska. Nie wolno uzywaé utamanych,
wygietych lub uszkodzonych w inny sposéb wyrobow




Zadba¢, aby $rodki szlifierskie zostaty prawidlowo zalozone i zamocowane przed
uzyciem.

Nie wolno nigdy uzywac urzadzenia bez oston nalezacych do wyposazenia

Nalezy zwraca¢ uwage na fakt, ze obrabiany przedmiot nagrzewa sig¢ podczas
szlifowania. Po zakonczeniu obrobki nalezy pozostawi¢ przedmiot do ostygnigcia.
Podczas szlifowania materiat szlifowany moze zaczac¢ si¢ zarzyc¢.

Urzadzenie uzywaé wytacznie zgodnie z przeznaczeniem, niektore niebezpieczenstwa ze
wzgledu na konstrukcje urzadzenia nie moga zosta¢ catkowicie wykluczone:

Kontakt z tarcza w miejscu nieostonigtym

Wyrzucenie czg$ci uszkodzonej tarczy

Wyrzucenie czg$ci materiatu obrabianego

Uszkodzenie stuchu w przypadku braku nausznikow ochronnych

Szczegolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem szlifierki oraz po kazdorazowej zmianie tarcz szlifierskich,
nalezy poddac je probie dzwigku (tarcze szlifierskie w nienagannym stanie wydaja
przy lekkim uderzeniu plastykowym miotkiem czysty dzwigk).

Urzadzenie nalezy koniecznie podda¢ rozruchowi probnemu, bez obciazenia przez co
najmniej 5 min. Nalezy wowczas opusci¢ obszar zagrozenia

Wolno stosowaé tylko tarcze szlifierskie, ktore posiadaja oznaczenia na temat
producenta, rodzaju spoiwa, wymiary i dopuszczalnej predkosci obrotowej

Do zamocowania tarcz szlifierskich wolno uzywa¢ tylko kolnierzy mocujacych
o jednakowych wymiarach i ksztattach. Wktadki pomigdzy kolnierzami mocujacymi
a tarczami szlifierskimi powinny by¢ wykonywane z materialow elastycznych

Otwor do zamocowania tarczy szlifierskiej nie moze by¢ dodatkowo rozwiercany
Podporki przedmiotu obrabianego i goérne, regulowane oslony nalezy ustawié
najblizej, jak jest to mozliwe przy tarczy szlifierskiej (maksymalna odleglo$¢ nie moze
przekracza¢ 3 mm). Szlifierki stolowej nie wolno uzywaé bez oston 1 elementow
zabezpieczajacych

Regularnie poprawia¢ ustawienie ostony przeciwiskrowej. W przypadku gdy ostona
przeciwiskrowa oraz podktadka nie moga by¢ ustawione w odstgpie maksymalnie
3 mm od tarczy szlifierskiej nalezy bezwzglgdnie wymieni¢ tarcze

Dopuszczalna maksymalna temperatura korpusu silnika nie moze przekroczy¢ 80°C
Przed rozpoczgciem pracy nalezy przymocowac urzadzenie, za pomoca $rub do stolu
roboczego



DANE TECHNICZNE

DSC 125 DSC 150 DSC 175 DSC 201
Napigcie zasilania | 230 V—50 Hz 230 V-50Hz 230 V-50 Hz 230 V-50 Hz
Moc pobierana 180 W 350 W 400 W 400 W
Dopuszczalne S2 30 min S2 30 min S2 30 min S2 30 min
warunki pracy
Srednica tarczy 125 mm 150 mm 175 mm 200 mm
szlifierskiej
Grubo$¢ tarczy 16 mm 20 mm 20 mm 20 mm
szlifierskiej
Srednica otworu 20 mm 32 mm 32 mm 32 mm
tarczy
Obroty 2800 obr/min | 2800 obr/min 2800 obr/min 2800 obr/min
Poziom mocy 90,5 dB 90,5 dB 90,5 dB 90,5 dB
akustycznej] LWA
Cigzar 5,5kg 7.4 kg 9,6 kg 10,5 kg

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Montaz szybki ochronnej

Przed dokonaniem jakiegokolwiek montazu lub regulacji nalezy upewni¢ si¢ ze urzadzenie

jest odtaczone od sieci zasilajace;.

Obydwie szybki ochronne nalezy zamontowa¢ w ostonach w sposob przedstawiony na

rysunku.




Ustawienie

Szlifierke ustawi¢ na stabilnym podtozu (stole) 1 przykrgci¢ do stolu czterema Srubami
mocujacymi. Dlugo$¢ $rub zalezy od grubo$ci stolu. Szlifierke nalezy przymocowaé tak
azeby ograniczy¢ do minimum drgania.

Przylaczenie do sieci elektrycznej

Przed podlaczeniem obrabiarki do zasilania, nalezy sprawdzi¢ czy napigcie Zrédla zasilania
odpowiada danym znamionowym szlifierki.

Podtaczenie do zasilania o napigciu innym niz podane na szlifierce zniszczy silnik i moze by¢
przyczyna powaznych wypadkow.

OBSLUGA

e Szlifierka stotowa MAGNUM jest urzadzeniem do zgrubnego szlifowania na sucho

e Przedmiot obrabiany dociska¢ do tarczy $ciernej z odpowiednim naciskiem. Pamigtac
o tym, ze w procesie obrabiania przedmiot obrabiany silnie rozgrzewa sig. Dlatego,
przy dtuzszym szlifowaniu, nalezy od czasu do czasu ochtadza¢ przedmiot obrabiany.

e W trakcie szlifowania nalezy wykorzysta¢ cata powierzchnig czolowa szlifujaca. Nie
wolno szlifowa¢ bocznymi powierzchniami tarczy szlifierskiej

¢ Do szlifowania twardych metali nalezy stosowa¢ migkka tarcze, z kolei do szlifowania
migkkich metali nalezy stosowaé twarda tarcze

e Nie nalezy szlifowa¢ drewna, otowiu i1 innych podobnych materiatdéw. Moze to
powodowac przyspieszone zuzycie tarcz

e Podpora powinna by¢ zawsze regulowana kiedy tarcza jest nieruchoma. Nalezy
zabezpieczy¢ podporeg tak dobrze jak to tylko mozliwe przy maksymalny przeswicie
3 mm miedzy tarcza a podpora

Nalezy uwazac¢ aby przedmiot przeznaczony do szlifowania nie wypadl z rak i nie
zaklinowal si¢ pomiedzy podpora a tarczg. Moze to spowodowac¢ peknigcie Sciernicy
oraz pokaleczy¢ rece



DEKLARACJA ZGODNOSCI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI Z NORMAMI UNII EUROPEJSKIE]J
TYP: DSC 125, DSC 150, DSC 175; DSC 201;
Wyrdb do ktorego odnosi sig niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:

98/37/WE —  w sprawie zblizenia ustawodawstwa Panstw Czlonkowskich odnoszacych sig¢
do maszyn
89/336/EWG — w sprawie zblizenia ustawodawstwa Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢
do kompatybilnosci elektromagnetyczne;j
2006/95/WE — w sprawie harmonizacji ustawodawstwa Panstw Czlonkowskich odnoszacych
si¢ do sprzgtu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych
granicach napigcia
Dz.U.2003 nr 49 poz.414 Rozporzadzenie ministra Gospodarki, Pracy 1 Polityki Spoleczne;j
z dn. 12.03.2003r. Wymagania zasadnicze dotyczace sprzgtu
elektrycznego niskiego napigcia wprowadzonego na rynek Unii
Europejskiej 1 na rynek Polski
Dz.U.2003 nr 90 poz.848 Rozporzadzenie ministra Gospodarki, Pracy 1 Polityki Spotecznej
z dn. 2.04.2003r. w sprawie dokonania oceny zgodnosci aparatury
z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz sposobu jej znakowania
Dz.U.2003 nr 91 poz.858 Rozporzadzenie ministra Gospodarki, Pracy 1 Polityki Spoleczne;j
z dn. 10.04.2003r. Wymagania bezpieczefistwa dla maszyn
umieszczanych na rynkach Unii Europejskiej 1 na rynku Polski

Zastosowane normy zharmonizowane:
EN 55014-1; EN61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 55014-2; EN; IEC 1029-2-4;
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